Ein traditionsreicher
Konkurrent
fir Flachs, Hanf & Co.

_ BREMNESSEL

die unbekannte
Faserpflanze

1s Spinnerei hat man

unsere Brennesselkul-
e turen abgetan.” Dr. Ar-
min Vetter von der Auflenstelle
der Thiiringer Landesanstalt in
Dornburg, sieht’s trotzdem ge-
lassen: Seit nunmehr vier Jah-
ren betreibt er mit seinen Mitar-
beitern Parzellenversuche mit
der gemeinhin verpdnten
Grofien Brennessel, Urtica dioi-
ca. Im néchsten Jahr will man in
Dornburg sogar einen Hektar
anbauen — unter anderem mit
Sorten, die der frithere Faser-
papst Gustav Bredemeier ge-
ziichtet hat.

,Die Faser der Brennessel ist
extrem biegefest. Sie konnte ei-
nes Tages als Ersatz fiir die bis-
her auf petrochemischem Wege
hergestellten Verbundwerk-
stoffe dienen”, hofft Dr. Vetter.
Doch bleibt er realistisch und
148t sich nicht zu voreiligen
Aussagen verleiten: ,Das Pro-
blem bei der Brennessel ist der
Faseraufschlufl. Hier befinden
wir uns noch im absoluten For-
schungsstadium. Dennoch be-
steht Interesse. So werden die
Dornburger Untersuchungen
von der Kunststoff- und Textil-
forschungsanstalt im thiiringi-
schen Rudolstadt mitfinanziert;
diese wiederum bekommen
Drittmittel von der Industrie.

Verglichen mit anderen Fa-
serpflanzen ist die Nutzung der
Brennessel nichts Neues. Be-
reits 1723 ging in Leipzig die
erste Nesselmanufaktur in Be-
trieb. Wahrend des Ersten
Weltkrieges wurde in Berlin die
Nessel-Anbau-Gesellschaft”
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gegriindet. Auf immerhin 300
ha Flache, vornehmlich Niede-
rungsmoore, kultivierte man
die Wildnessel. Doch die Er-
gebnisse waren kldglich. Erst
nachdem der Fasergehalt durch
intensive Kreuzungen von 6
auf bis zu 17 % des Stengel-
trockengewichts angehoben
werden konnte, begann ein be-
scheidener Anbau dieser Sor-
ten. Von 200 ha ist in den 40er
Jahren die Rede; 100 Tonnen
reine Faser sollen vornehmlich
zu Textilien verarbeitet worden
sein. Ernte und Verarbeitung
lag in den Hinden einer klei-
nen Firma im vogtlindischen
Adorf. Allerdings sind die Er-
fahrungen von damals génzlich
verlorengegangen. So ist man
in Sachen Brennessel in den
Neunzigern wieder bei Null
angefangen.

as grofe Rtselraten be-

ginnt mit der Ernte”,
b dampft Egon Heger,
Geschiftsfithrer der Holstein
Flachs GmbH, jede unange-
brachte Euphorie. In seiner
Schwinge im schleswig-holstei-
nischen Mielsdorf hat die Fa-
serausarbeitung — die mechani-
sche Freilegung vom Stengel
der Brennessel — nicht geklappt:
.Die Verarbeitungskosten sind
im Vergleich zum derzeitigen
Marktwert einfach zu hoch.”
Wirtschaftliche Chancen rdumt
E. Heger lediglich der Feldent-
holzung , bei der die Faser ohne
Roste von der restlichen Pflan-
ze gelost wird, und der Stand-
roste ein. Bei diesem Verfahren
werden die noch nicht ge-




schnittenen Pflanzen mit Gas-
flammen bearbeitet und somit
ein Rosteproze in Gang ge-
setzt. Leider muflten entspre-
chende Versuche der Univer-
sitdt Kiel gestoppt werden, weil
das Bundeslandwirtschaftsmi-
nisterium die Mittel fir einen
grofs angelegten Feldversuch
gestrichen hatte.

All diese Schwierigkeiten
sind fiir den Hamburger Dok-
toranden Jens Dreyer der Be-
weis dafiir, wie wenig im Be-
reich nattrlicher Fasern und
deren technischer Aufberei-
tung geforscht und investiert
wird. In Ahrensburg, auf dem
Gelande der Universitdt Ham-
burg, médht er schon im dritten
Jahr das , brennende Material”.
Er ist von den Qualitaten seines
Versuchsobjektes durchaus
uberzeugt und spricht von zu-

Die Brennesselfaser ist bereits
seit fast 300 Jahren bekannt;
noch vor 80 Jahren gab es eina
Anbauflache von 300 ha.

Die Brennessel produziert bis zu dre/
Meter lange Stengel, fihrt J. Dreyer
Vor.

Die Brennesselfaser gilt als extrem
bfegsam und liegt auch in den ande-
ren Eigenschaften nicht schlechter
als andere Rohstoffe.

versichtlichen Versuchsergeb-
nissen: bei 6 bis 7 Tonnen Sten-
geltrockenmasse liegt der Er-
trag — Zahlen, die den Resulta-
ten der Thiiringer entsprechen.

n Ahrensburg wichst die

sich vegetativ fortpflanzen-

de Heil- und Faserpflanze
bis zu drei Meter Héhe. Den
Nahrstoffentzug — bezogen auf
den Stengel - beziffert J. Dreyer
auf lediglich 40 kg N/ha. Dr.
Vetter spricht hingegen von 130
bis 150 kg N/ha fiir die Ge-
samtpflanze, die landauf und
landab als Stickstoffanzeiger
gilt. Zwei weitere Nachteile
nennt Pragmatiker Vetter: Der
Wasserverbrauch ist hoch, und
Schmetterlingsraupen kiénnen
in manchen Jahren zu einem
Kabhlfrafs fithren. Wahrend Dr.
Vetter von einem teuren Anbau
spricht, sieht J. Dreyer in der

Brennessel einen pflanzenbau-
lich eher leichten Pflegefall. Als
Vorteile stellt er heraus: In den
Wurzeln werden die Nihrstof-
fe gut gespeichert. Zudem kann
der Bestand bis zu 15 Jahre oh-
ne grofie Pflegemafsnahmen ge-
nutzt werden. J. Dreyer favori-
siert die Brennessel insbesonde-
re fiir anmoorige, naturrdum-
lich empfindliche Standorte.

Die Fachagentur fiir Nach-
wachsende Rohstoffe in Gii-
strow-Giilzow unterstiitzt bis-
lang keine Nesselprojekte. Dort
konzentriert man sich lieber auf
Flachs und Hanf. Auch das Bun-
deslandwirtschaftsministerium
setzt weiterhin auf den Flachs.
Fachreferent Dr. Reinhard See-
huber: ,Es ist wenig sinnvoll,
auf eine andere Faser auszuwei-
chen, die im gleichen Bereich
verwendet wird. Aufferdem ha-
ben wir schon 40 Millionen D-
Mark in den Flachsanbau hin-
eingesteckt — eine grofie Sum-
me, wenn man bedenkt, dafl
bundesweit nur 1.500 Hektar
bestellt werden.”

Beim Verband der Automobi-
lindustrie kann man derzeit mit
der Brennessel als Rohstoff fiir
Innenverkleidungen nur wenig
anfangen. Wenn es um die
Fasereigenschaften geht, diirfte
sich diese alte, heimische Pflan-
ze behaupten. Jens Dreyer ist
weiterhin hoffnungsvoll: ,,Dem-
nichst konnen Sie bei mir das
erste T-Shirt aus purem Brenn-
nesselstoff ausprobieren”— ga-
rantiert ohne Hautausschldge.

Text: Dierk Jensen, Photos:
W. Huppertz; agenda.
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